Z uvedenych skutetnosti vyplyva, ze pozadavky na rozkladny proces je
tieba definovat &ifeji, a to nejen z hlediska kompletniho pievedeni vzorky
z pevného stavu do roztoku bez ztraty analytu, napf. tckanim nebo tvorboy
srazenin, ale soufasné i zhlediska pfevedeni jeho slozek (analyti)
do definovanych a rozpustnych forem s pfihlédnutim  k jejich  naslednémy
stanoveni za pouZiti pfedem zvolené finalni metody.

Vhodnymi kritérii pro posuzovani ,dokonalosti® rozkladného procesu se
v daném pfipadé ukazuji jiz zminéné zbytkové koncentrace tonti fluoridovych
a kfemigitych v zasobnim roztoku rozlozeného vzorku, ktery je pouZivin
k nasl:dnému stanoveni jeho jednothvych slozek.

Aplikaci metod vicerozmémé statistické analyzy, predevsim  metody
hlavnich komponent, analyzy shlukii a faktorové analyzy na zdrojovou matici
experimentdlnich dat s naslednou interpretaci ziskanych vystupi byly vyvozeny
obecnéjsi zavéry pro rozklady silikatovych matenalii pusobenim kyselinovych
smési za atmosférického tlaku, Prakticka aplikace téchto zavérn by méla predejit
vzniku, pfipadné omezit tvorbu nezadoucich reakcnich produkti, kter¢ pisobi
rudivé pii zpracovani rozlozené¢ho vzorku za téelem stanoveni pozadovanych
slozek vhodnou metodou.

Regulatni diagramy a vicerozmérna statisticka
analyza pfi kontrole jakosti vyroby kFist’alového

skla
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Kazdy technologicky proces je realizovin v konkrétnich ekonomickych

inkach. které ¢asto limituji jeho technickou uroven i jakost vyrabéné
produkee, piipadné 1 jeho dal3i aspekty (environmentalni, personalni atd.)
V prezentované praci byla vénovdna pozornost proménnym vztahujicim se
k viastni technologii, tzv. technologické” proménné, a k jakosti produkee, tzv.
Jakostni* proménné. Obecné minimalni pozadavky na jakost vyrobki, ktere
musi byt spinény, aby vyrobek mohl byt umistén na trh bez ohroZeni zdravi a
bezpecnosti uZivatele, ptipadné vzniku materilnich & jinych Skod, stanovuji
legislativni pozadavky formou zikonii a vyhlisek. Dodrzovini téchto poZzadavki
vprari je komtrolovano za pouZiti norem, které¢ se odvijeji od zakonného
piedpisu, tzv. harmonizované normy, pfipadné norem a postupu k danému ucelu
vhodnych a prakticky ovéfenych, ¢ smluvnich postupi.

Dalsi pozadavky na jakost, které jdou mimo legislativni ramec, jsou
vysledkem uplathovani pozadavki a pfedstav ze strany zikazniki (trhu) a J50U
praktickym napliiovanim pasobeni konkurenéniho prostfedi.

Pokud chee vyrobee se svoji produkei uspét, musi ve své Cinnosti splmit
pozadavky jak ze strany legislativy, tak i ze strany trhu. Vhodnym praktickym
nastrojem pro splnéni uvedenych pozadavki je zavedeni vhodného systému
jakosti pro dany technologicky proces, napf. podle norem fady SO 9000.
Ktomuto tuéelu je tfeba technologicky proces systematicky monitorovat,
kontrolovat, wyhodnocovat, poznavat a zdokonmalovat scilem udrZovat jej
na pozadovanych parametrech, pripadné pfedvidat jeho dalsi chovani.

Predlozena prace ukazuje na piikladu kontinudlni vyroby skla moZny
pfistup k fefeni problematiky jakosti produkce a vaztahu jakostnich®
a technologickych™ proménnych. Technologicky proces (agregit) se nachazel
v obdobi systematického monitorovani v tzv. produkénim rezimu, tj. produkoval
sklo v jakostnich” parametrech, které spliiovaly legislativni  poZadavky,
piipadné dalsi specifické poZzadavky odbérateli na jakost. Vyhodnoceni
azpracovani experimentalnich dat, znichz 7 se vztahovalo k. jakostnim™



proménnym a 6 k technologickym® proménnym odhalilo. 7e uvedeny
technologicky proces je mozno na zikladé ziskanych vystupii ze statistickych
Setfeni zlepSit z hlediska jakosti produkce na zikladé vhodného nastaven;
(optimalizace) a fizeni , technologickych* proménnych.

Zasadni pfinosy ze statistickych Setfeni pro jednotlivé monitorovang
proménné za obdobi 1 mésice pii pouziti regulacnich diagramii (RD
pro individudlni hodnoty a rozpéti) a metod vicerozmémé statistické analyzy,
Jmenovité metody hlavnich komponent (PCA), analyzy shluki (CA) a faktorové
analyzy (FA), lze formulovat nasledovné:

Z prib&hu a vyskytu maxim a minim na regulaénich diagramech a trendi
pro jednotlivé proménné je moZno usuzovat na Jejich zmény. Velmi cennym
nastrojem se ukdzalo vzijemné porovnani pribéhi regulacnich  diagrami
pro jakostni“ a | technologické” proménné, které v fadé pripadi vérohodné
naznacily jejich vzijemné souvislosti. 7 hlediska registrovani  trendi
vjednotlivych proménnych a jejich vzajemného srovnavani se  osvédely
regulacni diagramy s exponencialné vazenym klouzavym primérem (EWMA).

Jakost produkce i nastaveni technologickych®  veligin v praxi je
charakterizovano obvykle vice nez jednou proménnou. Velmi cennou informaci
poskytuji v takovychto pfipadech Hotellingovy diagramy pro spoleéné vyjadeni
vice proménnych. Maxima na téchto diagramech v danych pfipadech zpravidia
dobfe koresponduji s maximy na RD pro jednotlivé proménné.

Zavery zaplikovanych vicerozmémych metod analyzy lze sumarizovat
nasledovné:

* metoda hlavnich komponent (PCA) naznadila moznost sniZeni piivodniho
poctu 13 proménnych na 5-6, bez vyznamné ztraty informace. Pro praktické
monitorovani technologického provozu | jeho Fizeni predstavuje sniZeni

poctu systematicky monitorovanych proménnych vyznamné tspory casové
i finan&ni.

® anlyza shluki identifikovala 5-6 shluki Z naslednych Setieni vyplynulo, 2¢
pficinou rozdéleni piivodnich 65 objektii ve shluky byly simulované zmény
v technologické” proménné (P12), vztahujici se k produkénimu vykonu
agregatu,

* vystupem faktorové analyzy je definovani 2 faktori, které obsahové vystihu)i
chovani urgitych pivodnich (manifestnich) proménnych a které lze
poimenovat nasledovné:

* Faktor | svazal stechnologickou™  proménnou  (PI 1, q:h.'lrﬂli:!t.:rizuij‘??
hmn?muslni vstupy do agregatu, s jakostnimi promannvmi které jsou s ni
spojeny a ji ovliviiovany P2 (mémv | Loroznich

produkti).

Faktor 2 svazal fechnologickou™ proménnou P12 (produkce skloviny
. : 3

proménné P10, P13, vyjadfujici energetickou naroénost

' fip. R :
?ﬂﬁz:engtkghuppmcesu s, jakostnimi* proménnymi P3 (poget bublin) a P4

(slirovitost). ] : g
Odhaleni vzdjemnych souvislosti (vztahi) mezi L.JFGIIIIH{IGI;IEI::;::{
; akostnimi® proménnymi patfi mezi nejcennéjdi vystupy M:ut;stmky; mérmjfl:i;
2 i cilené i i branych ,jakostnich™ p
* dovoluji cilene D\"ll"-"ﬁﬂ"-’anll vy » n ;
:;Engm nastjavcnim technologickych® pmménnyﬁn. _leedmy :;pﬁru;]f;l;i
iimavé, nové a vpraxi vyuZitelné poznatky, Ve i
i:i!::];laicni scilem jeho pfevedeni na technologicky proces ve statisticky
fizeném rezimu.




